Rahmenweise Fensterfertigung

Uniplan 23

Die Hydro-Feinhobelma-
schine Weinig Uniplan ist
die staubfreie Alternative
zum aufwendigen Schlei-
fen. Unentbehrlich tberall
dort, wo zweiseitig eine
Super-Oberflache verlangt
wird. Fantastisch einsetzbar
im Fensterbau. Mit einer
Jointeinrichtung, die Ihnen

‘\

den entscheidenen Vor-
sprung verschafft. Produk-
tion auf héchstem Niveau
bei langer Standzeit der
Werkzeuge. Eine Maschine
in herausragender Weinig-
Qualitat: schwerer GuB3stan-
der, Hochleistungs-Spindeln,
Weinig-Hydro-Werkzeuge.

Neue Gegenlager! Das bewahrte Hydro-Spann-System gewahrleistet hchste Oberflachenqualitat tber die
gesamte Arbeitsbreite. Auch bei hohen Vorschubsgeschwindigkeiten mit gejointeten Werkzeugen.

Weinig il 25

Warum Hobeln
statt Schleifen?

Durch den Einsatz gejoin-
teter Hydrowerkzeuge er-
halten Sie eine superglatte
Oberflache und das bei
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Rasterelektronenm:kroskop Aufnahme.
Werkstlckoberflache geschliffen

langer Standzeit. Die beste
Basis fUr den Einsatz mo-
derner Wasserlacke, denn
die Fasern werden glatt
und sauber geschnitten,
das Holz wird an der Ober-
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Rasterelektronenm|kroskop Aufnahme:
Werksttickoberflache hydrogehobelt

seite nicht deformiert, die
Fasern richten sich bei der
Grundierung nicht auf und
es ergibt die niedrigste
Rauhigkeit.

(Fortsetzung auf der néchsten Seite)
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Fernbedienbarer Geradjointer! Die automatische
Jointzustellung garantiert eine schnelle, fehlerfreie
Bedienung. Optimale Ergebnisse bei der Hobelqualitat.
Bedienung bei geschlossener Haube.

Wesentliche

Kundenvorteile
- schwere, schwingungsfreie Stander-
konstruktion flir extrem ruhigen Lauf

- Hochleistungs-Spindeln mit spielfreier
Lagerung fiir absolute Rundlaufgenauigkeit

- gejointetes Werkzeug fiir Super-Finish auch
bei hoher Vorschubgeschwindigkeit

- lange Werkzeugstandzeiten

- automatische Jointsteinzustellung fiir
schnelle, fehlerfreie Bedienung

- Lackzwischenschliff kaum nétig, dadurch
geringe Werkzeugkosten

(Fortsetzung ...)

Der Lackzwischenschliff
kann nahezu ganz entfal-
len.

Die Werksttcke sind mal3-
haltig und winklig.

Es entsteht kein Schleif-
staub, also keine Arbeits-
platzbelastung und keine
Stoérung bei der Weiterver-
arbeitung durch verstaubte
Poren. Schleifbander set-
zen sich beim Schleifen
harzreicher Hoélzer zu.

Bei den Werkzeugkosten
ergeben sich Einsparungen
bis zu ca. 85 %.
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